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supplying several discharge nozzles leading to different points in 
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An apparatus for injection moulding of multicoloured components 
from thermoplastics comprises a mixing head which receives the 
different coloured components from corresponding injection units; 
inside the mixing head ducts receiving the separate components 
each branch into further ducts, one of each leads to a separate 
discharge nozzle for supplying the casting mould. Inside each 
nozzle, the ducts may lead to one common discharge opening in each 
nozzle head, or to separate discharge openings for each duct. 
- Used partic. for the controlled prodn. of different colours in 
thermoplastic mouldings. For example, in a spectacle frame, it is 
possible to produce different colours in a controlled manner for 
the hinge regions and for the central or bridge zone. - 


g) tat. CI.: 

BUNDESREPUBUK DEUTSCHLAND 


DEUTSCHES 



PATENTAMT 


Clld, 13/18 


PATENT DEPARTMENT 

- 9 JUL 2001 

COLWORTH 


Deutsche Kl : 23 f, 1 


® 
® 


Offenlegungsschrift 1 767 673 


Aktenzeichen: P 17 67 673.2 
Anmcldetag: 4. Juni 1968 

Offenlegungstag: 23. September 1971 


Ausstellungsprioritat: — 


Unionsprioriiat 

Datum: 

I .and: 

Aktenzeichen: 


6. Juni 1967 

Schweiz 

7988-67 


Bezeichnung: 


Vcrfahrcn fiir die fortlaufcndc Scifcnfabrikation und die zu-scincr 
Durchfuhrung noiwendigcn Fin rich tungen 


® 


Zusatz zu: 
Ausscheidung aus: 
Anmclder: 


Lcs l-aboratoircs Reunis El., Vaduz 


Vertrctcr gcm.g ifi PntG: Jandcr, D., Dipl.-Ing.; Boning, M.. Dr.-lng.; Palentanwalic, 

I (KM) Berlin und 80(H) Munch en 


® 


Als Erfinder benannt: Kahla, Raymond; Green, Loris; Mailand (Italicn) 


Benachrichtigung gemaB Art.7§l Abs. 2 Nr. 1 d. Ges. v. 4. 9. 1967 (BGB1. 1 S.960): 15. 3. 1970 


© 9. 71 109 839/51 


5/60 


1767673 


DIPL-1NG. DIETER lANiE* 
1 IWUN 35 (DAhL? M 

MTTEMWE»U 

TilEFON 74 «» 


218/12866 DE 4. Juni 1968 


Patentanmeldung 
der Firma 

LES IiABORATOIRES REUNIS ETABLISSEMENT 
VADUZ (Liechtenstein) 


"Verfahren ftir die fortlaufende Seif enfabrikation 
und die zu seiner Durchftihrung notwendigen 
Einrichtungen" 


Die vorliegende iirfindung hat ein Verfahren zur fortlau- 
f enden Seif enfabrikation durch Strangf ormgebung einer iJei- 
fenmasse zum Gegenstand, dadurch gekennzeichnet , dass man 
der Seifenmasse in einem Strangpresskopf wenigstens einen 
3toff zufUhrt, der anders gefarbt ist als die Seif enmasse, 
so dass die aus dem Strangpresskopf austretende Seif e 
wenigstens zwei verschiedene FarbtOne aufweist. 
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Die tirfindung umfasst ebenso die zur Durchftihrung des oben- 
genannten Verfahrens notwendigen Einrichtungen, bestehend 
aus einera Strangpresskopf , der eine Jeif enmasfie in einen 
fortlauf enden Profilstrang presst, dadurch gekennzeichnet , 
dass der Strangpreaskopf eine Vorrichtvmg fur da;; Beimi- 
schen eines Jtoffes enthalt, der einen anderen i-'arbton 
aufweist aJLS die Jeif enmas:;e. 

Die Urfindung umfasst auch die JtUckseife, die man aus 
dies em Verfahren erh&lt. 

Die beiliegende Zeichnung veranschaulicht schematise*! und 
beispielhaft drei Ausfllhrungsformen der Einrichtung, mit 
der da£s erf indungsgemgsse Verfahren verwirklicht werden 
kann. 

Fig. 1 ist eine vereinfachte Ansicht im achsialen Jchnitt 
des erfindungsgemSssen Strangpresskopf es ftir die fortlau- 
fende Seif enfabrikation. 

Fig. 2 ist eine vereinfachte Ansicht im achsialen Schnitt 
eines Strangpresskopf es einer zweiten AusfUhrungsform. 
Fig. 3 zeigt eine weitere AusfUhrungsform eines Strang- 
presskopfes in den eine FlUssigkeit oder hJeife mittels 
einer Dosierpumpe unter Druck eingespritzt werden, nach- 
dem diese FlUssigkeit oder oeife vorher in einem doppel- 
wandigen Beha'lter erwarmt worden ist. 

Mit Bezug auf Fig. 1, besteht die Einrichtung fUr die 
fortlaufende Seif enfabrikation durch Strangpressen aus 
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einem 'otrangpresskopf 1, der in zwei Kammern 2 und 3 
uiiterteilt list, deren Trichter sich in der DUse 4 des 
Strangpresskopfes vereinigen. Kammer 2 ist dazu bestimmt 
eine Seifenmasse 5 einer bestimmt en Farbe aufzunehmen, 
wahrenddem Kammer 3 dazu bestimmt ist, eine Seifenmasse 6 
einer anderen Farbe aufzunehmen. Die Seifenmassen 5 und 6 
kbnnen nicht nur verschiedener Farbe sein, sondern auch 
verschiedenen ParfUms. Wenn eine solche Strangpresse in 
Betrieb ist, weist der aus der DUse austretende Seif en- 
strang 7 zwei verschiedene Farben auf , denn er wird von 
zwei verschiedenen lieif enmassen aus den Kammern 2 und 3 
geformt. Anstelle von zwei parallelen verschiedenf arbenen 
BKndern des otranges kbnnte der Seif enstrang 7 verschie- 
dene Muster aufweisen, so z. B. ein schraubenf b'rmiges 
Muster, das durch eine besondere Form der DUse 4 erzeugt 
wlirde. 

In der zweiten, in. Fig. 2 dargestellten AusfUhrungs- 
form enthfilt der Strangpresskopf sectis Kammern 3, 9, 10, 
11, 12, 13, die in die gleiche DUse 4 einmtinden. Jede 
dieser Kammern kann eine Seifenmasse 14, 15, 16, 17, 16, 
19 anderer Farbe enthalten. SelbstverstSndlich ktJnnen 
zwei Kammern, die durch eine dazwischenliegende Kammer 
voneinander getrennt sind, mit einer Seifenmasse gleicher 
Farbe gespiesen werden. Auf diese Weise erhalt man einen 
aus verschiedenen Farben zusammengesetzten Seif enstrang 7, 
so z. B. aus den Regenbogenf arben Oder aus Farben, die 
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sich abwechslungsweise wiederholen. 

Pig. 3 zeigt einen Strangpresskopf 1 bestehend aus einer 
einzigen Kammer, die durch eine Seifenmasse 20 einer 
Farbe gespiesen wird. Die Dlise 4 dieses Strangpress- 
kopf es ist jedoch mit einer Sinspritzvorrichtung 21 ver- 
sehen. Diese "besteht aus einer Dosiereinspritzpumpe die 
dazu dient, einen Farbstoff in die Seifenmasse einzu- 
spritzen, wahrend deren Durchgang durch die Dttse 4. 
Dieser Farbstoff ist in einem doppelwandigen BehSlter 22 
ge^jpeichert und wird von der Einspritzvorrichtung 21 auf- 
geheizt. Dieser Farbstoff kann entweder aus Seife beste- 
hen, deren Parbe verschieden von derjenigen der Ubrigen 
.ieif enclave 2(J ist, und v/enn no'tig, erwarmt wird, oder auch 
aus Jeiie, der ein bakterientbtendes Iiittej., ein Desodori- 
sant, eine kosmetische Creme, fetthaltige oder andere 
Zusatze beigemischt werden. Uattirlich kb'nnen auch nur 
reiner Parbstoff oder eines der obengenaimten Mixtel 
ohr.e .ieife bei^egeben werden. Je n&ch Stellung der ilin- 
spritzdfi. e 25 der iSinspritzvorrichtung 21, kann der auf? 
der Du:;e 4 austretende Seifenstrang 7 an verschiedenen 
Stfclle:-: c.e;: ^uercchnittes gefarbt werden, eventuell auch 
nur an reinem Kern, oder die 3eitenf lSchen, um jo dem 
otri:.. eine Musterung v/ie parallele, 3chraubenfb*rmige 
oder andersfb'rmige Linien zu geben. 

In einer anderen AusfUhrungsvariante kOnnte die Einrich- 
tung mehrere otrangpresskBpf e enthalten, die alle in die 
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gleiche AustrittsdUse 4 mtirtden. In diesem Falle vtirde jeder 
Strangpresskopf mlt Seife verschiedener Parte, bzw. ParfUm 
gespiesen werden. Die Durchf lussmenge durch die einzelnen 
Strangpresskopf e kOnnte verschieden eingestellt verden, 
und dadurch das Mischverh&ltnis der verschieden gefarbten 
Seif enmassen wahrend der Fabrikation verSndert werden. 
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Patentanmeldung 
der Firma 

LES LABORATOIRES REUKIS ETABLISSEMENT 
VADUZ (Liechtenstein) 


PatentansprUche; 


1. Verfahren zur f ortlauf enden Seif enfabrikaticm durch 
Strangformgebung einer Seif enmasse, dadurch g e - 
kennzeichnet, dass man der Seif enmasse (2) 
in einem Strangpresokopf (1) wenigstens einen Stoff 
zuftihrt, der anders gefarbt ist als die Seifenmasse (2), 
so dass die aus dem Strangpresskopf (1) austretende 
Seife (7) wenigstens zwei verschiedene Parbtbne auf- 
weist. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch g e k e n n - 
zeichnet, dass man nebst der Grundseif enmasse (2) 
wenigstens eine zweite Seifenmasse (3) anderer Faroe, 
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bzw. anderen Parfttms, in den otrangpresskopf einfUhrt. 

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
n e t, dass man in die Grundseif enmasse (20) in der 
HShe des Strangpresskopfaustritts (1) einen Farbstoff 
einspritzt. 

Uinrichtung zur DurohfUhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
bestehend aus einem 3tran € presskopf , der eine Jeifenmasse 
in einen fortlaufenden Prof ilstrang presst, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Strangpresskopf 
(1) eine Vorrichtung fur das Beimischen eines Stoffes 
(3) enthalt, der einen anderen Farbton aufweist, als die 
oeif enmasse (2). 

ninrichtung nach Anspruch 4, dadurch t e k e n n - 
seichnex, dass der Otrangpresskopf (1) mehrere 
i::m--:em C>15) zur Aufnahiue der Self enmassen (14-19) 
ver. ■ehiedener Farbe enthalt. 

■vinrichtunp nach Anspruch 4, dadurch g e k e n n - 
z e i c h e t, dass der otrangpreuskopf (1) mit 
..U.or Jir.jprit=vorrichtun 6 Ul) fur einen Farbstoff 
i-i .-.io oeif enmasse (20) wahrend ihrem Durchfluss durch 
die JU.-e (4) ausgerlistex ist. 

1. Einrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass sie mehrere otrangpresekSpf e (1) 
enthalt, die alle in die gleiche DUse (4) mttnden,. und 
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dass die einzelnen Strangpressktfpf e mit Self enmassen 
verschiedener Farbe, bzw. verschiedener Parftims ge- 
spiesen werden, und dasB die Durchflussmenge der ein- 
zelneu StrangpresskOpfe (1) verschieden geregelt werden 
kann. 

8* Stttckseife aus dem Verfahren nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daaa die Seifenmasse (7) 
aus verschiedenfarbenen Teilen besteht. 
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